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IN

ukstos kokybes lydinys

Siuolaikinis lydinys
VMZINC"® skarda- tai produktas, kuris gaunamas valcuojant cinkg su vario ir titano

priemaigomis. Si Siuolaikiné medziaga pasizymi puikiomis mechaninémis ir fizinemis savybemis,

ypac tinka naudoti statybos pramonéje (stogy ir fasady apdailai, lietaus nuvedimo sistemos).
Naudojamos vario priemaisos leidzia padidinti gaminio lankstuma, o titano - atsparuma
valk§numui.

VMZINC"® lydinys gaminamas i$ auksciausios klasés cinko Z1
(grynas cinko kiekis 99,995 %), kaip nurodoma Europos standarte
EN 1179, pagal kurj j cinkg jmaiSomas titanas ir varis:

> titanas: maziausiai 0,06 % - daugiausiai 0,20 %
> varis: maziausiai 0,08 % - daugiausiai 1,00 %
> aliuminis: daugiausiai 0,015 %

Populiarus lydinys

Europos standartas EN 988 18 Europos $aliy yra taikomas nuo 1997 m. Sis standartas nustato
labai grieztus reikalavimus tiek produkto sudéciai, tiek ir jo fizinéms, mechaninéms savybems,
o tai pat nustato aiSkias galimas paklaidas, todél Sis standartas yra pripazintas tarptautiniu
mastu. Besirapindama savo gaminiy kokybe, firma ,VMZINC"® stengiasi virSyti standarte PN-EN
988 nurodytus reikalavimus.

VMZINC"® sukurtas ir nuo 2002 mety naudojamas naujas kokybés Zenklas ,PREMIUMZINC"®
atitinka grieztesnius reikalavimus ir kriterijus negu nurodyti standarte. Bandant §j gaminj
atliekami ne tik matmeny matavimai (kurie ypa¢ aktualls gaminant lietaus vandens nuvedimo
sistemas), cheminés sudéties, mechaniniy savybiy bandymai, taciau ir tokie bandymai,

kuriy PN-EN 988 standarte néra reikalaujama - jie yra svarbus ir jJdomus stogdengiams bei
skardininkams, pavyzdziui, lankstumo bandymai esant

4 laipsniy temperatarai, kiti gaminio savybes nustatantys bandymai (Erichseno bandymas).

Zemiau pateiktoje lenteléje pateikiamos visos cheminés, mechaninés bei fizinés ,VMZINC"®
produkty savybés, kurias uztikrina ,PREMIUMZINC"® zenklas.

Cinko ir titano lydinio fizinés savybés

Tankumas 7.2 kg/dm?

Siluminio plétimosi koeficientas 0,022 mm/m/°C
(pagal valcavimo kryptj))

Lydymosi temperatra 420°C

Kristalizacijos temperattra 300°C

Siluminis laidumas 110 W/(Mm.K)

Elektrinis laidumas 17 MS/m

~PREMIUMZINC"“®- kokybés zenklas

Savybeés Zenklas ,PREMIUMZINC"®

Cheminé sudétis
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Standartas PN-EN 988

Cinkas

Varis

IERES

Aliuminis

Matmenys

Plotis

ligis

Tiesumas

Plokstumas <2

Mechaninés savybés (valcavimo kryptimi)

0.2 % tamprumo ribos

Atsparumas tempimui 152 - 190 N/mm

Pailgéjimas plésiant

Lenkimo bandymas (esant 180 °C) lenkim

Tiesinimas po lenkimo lenkim

Valksnumo greitis (per viena valanda
esant 50 N/ mm?2 apkrovai)

Z1+Pb+Cd 21
0.08 - 0,20% 0.8 -1.0%
0,07 - 012% 0,06 -0,20%
<0,015% <0,015%
+0,02 mm +0,03mm
+2/0mm +2/0mm
+5/0 mm +10/0 mm
<15 mm/m <15 mm/m
mm ir omega < 0,6 <2mm
110 - 150 N/mm >100 N/mm
2150 N/mm
> 40% > 35%
0 vietoje néra jtrakimy lenkimo vietoje néra
itrdkimy
0 vietoje néra jtrakimy lenkimo vietoje néra
itrdkimy
<0.08% <0.1%

Lenkimo bandymas (esant 4 °C)

néra jtrakimy

Stampuojamumas 7.5 mm be jtrakimy

(Erichseno bandymas)

Kietumas (Vikerso metodas)

> 45
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Aukstos kokybes lydinys

Natdralus atsparumas korozijai

Siais laikais jau nebereikia jrodinéti, jog cinkas yra atsparus korozijai, juo labiau, kad Europoje vis daugéja atrandamy Simtamediy cinkuoty
pavirsiy pavyzdziy. Moksliniy tyrimy ir turimy ziniy déka, mes tiksliai zinome Sio ypac¢ auksto patvarumo priezastis. Metalinis cinko pavirSius,
kontaktuodamas su atmosferos komponentais (deguonis, dvideginis, vanduo), pasidengia plonu sluoksniu medziagos, kuri yra vadinama ,patina”.
Viena kartg tinkamai susidariusi patina veiksmingai sustabdo tolimesnes cinko chemines reakcijas ir veiksmingai apsaugo nuo kenksmingo
reiskinio - korozijos.

Cinko NatUralus apsauginis bazinio cinko
hidroksidas karbonato sluoksnis, paprastai vadinamas patina

nuo 6 menesiy iki 2 mety

nuo 2 iki 3 mety

Patina - apsauga dviem etapais

Sviesiai pilko atspalvio patinos susidarymas trunka nuo $esiy ménesiy 1. Susidaro tankus apvalkalas, kuris netirpsta vandenyje, susideda

iki dvejy mety, priklausomai nuo atmosferos salygy, vietos pobadzio, is Sarminiy hidroksido cinko komplekso kristaly. Sis sluoksnis,

saulés spinduliy, véjo ir krituliy poveikio, o taip pat nuo aplinkos slopindamas cinko reakcijg su ore esanciu deguonimi, pilnai apsaugo

agresyvumo salygy. Patinos susidarymo procesas susideda i$ dviejy cinkg nuo korozijos.

etapy: 2. Susidaro su laiku storéjantis akytas sluoksnis, kurj sudaro cinko
karbonatas. Nors jo reikSme ir mazesné, Sio sluoksnio vaidmuo taip
pat yra svarbus, kadangi neutralizuoja ,ragscius lietus”
ir uztersta lietaus vanden.

v

llgaamziskumas

Jeigu pradinis skardos storis yra 0,7 mm, o vidutinis patinos
susidarymo greitis 1 mm per metus, galima lengvai apskaiciuoti, kad
valcuoto cinko gyvavimo ciklas virsija 100 mety.

Taciau, gyvavimo ciklas tiesiogiai priklauso nuo atmosferos poveikio,
todél kaimo aplinkoje vidutinis cinko dangos gyvavimo ciklas yra 90-
100 mety. Jarinio klimato sglygomis, netoli pakranciy, jo gyvavimo
ciklas siekia apie 40-70 mety. Pramoninéje aplinkoje gyvavimo ciklas
yra apie

50 mety. Reikdminga jtakg dangos patvarumui turi SO2 kiekis ore.

Sio junginio bei kity ore esangiy tersaly mazinimo batinybé, nurodyta
daugelio Europos 3Saliy teiséje, mazina ir ateityje mazins skirtuma tarp
kaimo ir pramoniniy rajony aplinkos, o tuo paciu didés ir cinko dangy
ilgaamziskumas.

7

CINKAS - PLIENO
SAJUNGININKAS

Dél savo atsparumo korozijai cinkas yra pagrindinis
elementas, naudojamas kovai su juodyjy

metaly korozija. Cinkavimas karstuoju bddu

arba elektrolitinis cinkavimas (cinko sluoksnis
padengiamas elektrolizés budu) apsaugo nuo
korozijos plieninius elementus, pavyzdziui,
automobiliy vaziuokles, tilty konstrukcijas ir kitus
besioksiduojancius elementus, kuriuos veikia
kintancios oro salygos. Be to, cinkas yra pagrindinis
antikoroziniy dazy ir laky elementas. Tokie dazai
dazniausiai yra naudojami laivy korpusy, plieno
konstrukcijy dazymui.

Saugojimas ir ventiliacija

Jeigu titano cinko lakstai yra sandéliuojami nesilaikant reikalavimy,
ant jy pavirSiaus labai daznai galima pastebéti reiskinj, kuris dar yra
vadinamas ,baltosiomis radimis”, taciau tai neturi nieko bendra su
natdralios patinos susidarymu.

Jeigu néra ventiliacijos (blogos sandéliavimo, transportavimo arba
montavimo salygos), baltas cinko hidroksido sluoksnis neleidzia
formuotis nataraliai apsauginei patinai ir cinko ilgaamziSkumas
Zymiai sumazeja.

JURY PAKRANTES \

Jurinéje aplinkoje, keliy kilometry pakrantés ruoze,
patinos sudétis yra kitokia nei zemumy ar kalny
apylinkése. Apsauginis sluoksnis yra tankesnis,
netirpstantis vandenyije ir susideda i$ cinko
chlorido. Nors patinos sudétis yra kitokia, ji atlieka
tg patj apsaugos vaidmenj, t.y. saugo cinkg nuo
korozijos.
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Pagrindiniai gamybos proceso etapai

Cinkas yra naturalus elementas, randamas dideliais
kiekiais mineraly pavidalu. Visas perdirbimo procesas
nuo rados kaitinimo iki titano-cinko laksto valcavimo
yra pilnai atliekamas ,Umicore” koncerno, kuriam be kity
priklauso ir ,VMZINC"®, gamyklose. Atliekant ,kaitinimo”
operacija, ruda yra perdirbama j cinko oksidg, tokiu
budu gaunamas cinkas, i kurio yra gaminamas cinko
sulfato tirpalas (procesas vadinamas perkoliacija). Véliau

ELEKTROLIZE

TITANAS

wis ]
|

N
LIEJIMO KROSNIS

LYDYMAS

NENUTRUKSTAMAS LIEJIMAS
PRADINIS VALCAVIMAS

Lydinio paruoSimas Valcavimas
Pirmasis titano cinko gamybos etapas -
indukcinése krosnyse lydomas grynasis,
elektrolizés metu katoduose esantis metalas
ir gaunamas skystas lydinys

su vario ir titano priemaiSomis.

E Liejimas

Tada, skystas metalas yra pateikiamas |
irenginj, kuriame atliekamas vadinamasis
nuolatinis liejimas. Stingimo proceso metu
susidaro apie deSimt milimetry storio ir
apie vieno metro ploc¢io juosta. Momentinis
pusgaminio (kuris pagaminamas masinoje)
atausinimas leidzia iSgauti plong bei tolygiai
tvirtg struktdra.

i§ gauto tirpalo elektrolizés proceso metu iSgaunamas
grynasis 99,995 % cinko metalas. Véliau, cinko plokstés
lydymo ir valcavimo proceso metu yra perdirbamos

i titano-cinko lakstus ,VMZINC"®. Gamyba vyksta
dvejose valcavimo gamyklose Prancuzijoje, i$ kuriy
viena yra Auby mieste, Siauréje netoli Lille, o kita Viviez,
pietvakariuose Rodez apylinkése.

1
JMAHHMIRINININD oo oo
s L

LYDYMAS
CINKAS SHGn
LIEJIMAS CINKO LYDINYS

“um® . 0

% = 7 ==
PJAUSTYMAS LAKSTAIS / RITINIAI

RITINIAI LAKSTAI
GATAVI PRODUKTAI

GALUTINIS VALCAVIMAS @ O O @

Tada yra atliekamas ruoSiniy valcavimo
procesas - norint iSgauti norima galutinj
storj, reikia atlikti 3-5 ciklus. Temperatura,
valcavimo greitis ir redukcijos laipsnis
kiekvieno ciklo metu yra atidZiai
kontroliuojami. Tokiu yra uztikrinami visi
reikiami matmenys ir mechaninés savybés

SURENKAMIEJI ELEMENTAI

Panaudojimas

Tokiu badu gautus lakStus ir ritinius yra
naudojami stogdengiy dirbtuvése arba
statybvietése, sistemy ir elementy (profiliai
ir kompleksiniai stogy bei fasady dengimo
elementai, apdailos ir apsildymo sistemos,
lietaus vandens nuvedimo sistemos)
gamybai.

ﬂ Kirpimas j lakStus ir ritinius

Vienas paskutiniyjy etapy yra valcuoto
titano-cinko pjovimas specialiose
gamybinése linijose j lakStus ir ritinius pagal
nustatytg svorj, plotj ir storj.
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WMZINC“® jSvaizda ir spalvos

NatUralus ,VMZINC*®, patinuotas ,QUARTZ-ZINC*®ir , ANTHRA-ZINC"®, kaip ir lakuotas ,VMZINC*®,

sudaro patraukly ir jvairy titano-cinko skardy asortimenta.

Naturalus

Valcuotas cinkas po apdirbimo yra blizgus, taCiau tokia iSvaizda bégant
laikui keiCiasi, uzleisdama vietg nataraliai patinai, kuri yra Sviesiai pilko,
pusiau matinio atspalvio. Si taurioji medziaga yra placiai naudojama
vykdant jvairius statybos projektus ir, nepaisant klasikinés idvaizdos,
puikiai tinka jgyvendinant modernios architektlros sprendimus.

~VMZINC"® pradinis dengimas patina

Pradinis laksty ,QUARTZ-ZINC"® ir ,ANTHRA-ZINC"® dengimas patina
leidzia pasirinkti vieng i$ dviejy skirtingy pavirsiy dangy, kurios yra
i8gaunamos panardinant natdraly cinka fosfato tirpale. Sis cheminis
procesas pakeicia kristaline mazdaug vieno mikrono storio metalo
pavirSiaus struktra, todél susidaro vientisa patina.

L,QUARTZ-ZINC"® - Sviesiai pilkos spalvos patina

Pradinéje fazéje patinuotas Sviesiai pilkos spalvos titano cinkas yra
labai panasus j natdraliai patinuota cinka po keliy mety naudojimo.
LQUARTZ-ZINC"® yra ypac¢ naudingas atliekant renovavimo darbus,
o taip pat vykdant Siuolaikinius projektus, ypa¢ fasady dengimui.

~VMZINC"® pradinis dengimas patina

Tipas hidratuotas cinko fosfatas

Svoris 35 mg/dm?3

Storis mazdaug 1mm

Tirpumas netirpus vandenyje

Atspalvis Sviesus y = 25 (3viesiai pilkas)

+ANTHRA-ZINC"® - antracito spalvos patina

Pavadinimas yra kiles i§ antracito atspalvio, kuris labai panasus
i natdralios anglies spalva. Tokios iSvaizdos pavirSius yra ypac
rekomenduojamas dengiant stogus paveldo objektuose.

Patinuotos dangos parametrai - ANTHRA-ZINC®

Tipas hidratuotas cinko fosfatas

Svoris 80-90 mg/dm?3

Storis mazdaug 3,5 mm

Tirpumas netirpus vandenyje

Atspalvis

Sviesus y = nuo 4,5 iki 7,5 (grafito)

Architekt: Lein & Neubdrger, Architecten BDA
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,PIGMENTO“®

Pradinio patinavimo

Naujo tipo patina ,PIGMENTO"® yra iSgaunama skardos ,QUARTZ-ZINC"® dengimo patina metu

pridedant mineraliniy pigmenty. Trys ,PIGMENTO"® atspalviai: Zalias, raudonas ir mélynas

ikvepia naujy idéjy ieSkojimams ir puikiai dera su kitomis medziagomis. Spalvota ,PIGMENTQ"®

apdaila iSlaiko natdralig patinuoto cinko faktara.

zalia raudona melyna ruda

Lakuotas ,,VMZINC"®

Abipusio lakavimo ,VMZINC"® - natarali titano-cinko skarda i$ abiejy pusiy padengta gruntiniais

dazais. 5 mm storis ir poliesterio lako sluoksnis 20 mm. Sios medziagos yra dengiamos
nuolatinio proceso metu ir polimerizuojamos krosnyje, aukstoje temperataroje.

Pagrindinés spalvos

SAVAIMINE \

APSAUGA

Naudojamas lakas yra
atsparus nepalankioms
iSorinéms atmosferos
salygoms. Galimi jbrézimai
nesudaro skardos pavirSiaus
atplaidy, o tais atvejais, jeigu
cinkas yra atidengiamas, jis
apsisaugo pats sukurdamas
natdralig pating.

lvairiy spalvy titano-cinko skardy gamyba suteikia galimybe taikyti papildomus estetinius
sprendimus, naudoti spalvy zaisma derinant jj su medziagos tamprumu ir plastiSkumu.

baltas akmuo . macao bronza
. pilko skaltno Zalsvo vario

: hi'i]l;f

. gerpiy raudonuma

melsvai mélyna

\

DEMESIO

Abipusio lakavimo
WVMZINC"® skardy tvirtumas
priklauso nuo naudojamo
poliesterio lako savybiy. Sis
lakas yra skirtas normaliam
apSvietimo intensyvumui.
Norint pasirinkti tinkamiausig
produktg vietose, kuriose

yra ypac intensyvus UV
spinduliavimas, reikia kreiptis
i WMZINC"® konsultantus.
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Medziaga Cinkas ir naturali aplinka

Cinkas, naturali zemés pavirSiuje randama zaliava, yra batinas sveikatai palaikyti,
tinkamas daugkartiniam perdirbimui Gkyje ir pramonéje, bei yra pagrindinis tvarios

plétros ir aplinkosaugos politikos elementas..

Cinko riudos iStekliai pasaulyje

Yra apskaiciuota, kad eksploatacijai tinkamos
cinko rddos telkiniai pasaulyje sudaro
apytiksliai 430 milijony tony Sio metalo, o
pasaulio metinis suvartojimas siekia apie

7.4 milijony tony. Galima daryti prielaida,

kad cinko naudojimo apimtys artimiausiais
deSimtmeciais didés. TaCiau, jo gavyba rddos
pavidalu mazeés apie 3 % per metus, kadangi
reguliariai didéja pasauliné cinko gamyba i$
antrinio perdirbimo $altiniy (nuo 30 % 1993
m. iki 39 % 2004 m.). Remiantis auks$ciau
pateiktais duomenimis, Siuo metu zinomi ir
eksploatacijai tinkantys cinko telkiniai gali
tenkinti Zmonijos poreikius daugiau nei 30
mety.

BIOLOGINIS
AKTYVUMAS

Skirtingai nei kieto pavidalo cinkas,
tirpusis cinkas pasizymi biologinio
aktyvumo savybémis (biologiskai
aktyvus, t. y. gali buti jsisavintas
gyvyjy organizmy). Atsizvelgiant j
tai, visi tyrimai, skirti cinko jtakos
ekosistemai jvertinimui, turi apimti tik
tirpaus pavidalo cinkg, nejtraukiant
cinko kietu pavidalu..

Jeigu atsizvelgsime j visus pasaulyje atrastus
cinko rados isteklius, kuriuose pagal eksperty
vertinimus yra 1900 milijony tony metalo,
Zmonijos poreikiai gali bati tenkinami daugiau
nei Simtg mety.

ENERGIJOS \

TAUPYMAS

Perdirbto cinko naudojimas
gamyboje leidzia zymiai
sumazinti energijos kastus
(iki 90 %).

Perdirbimas

Cinkas, kaip metalas, yra tinkamas antriniam
perdirbimui, o tai reiskia, kad jis gali bati
perlydomas neprarasdamas savo savybiy.
Vertinama, kad pakartotinai naudojamo cinko
kiekis, iSgaunamas i$ valcuoty gaminiy i$
Prancuizijos, Vokietijos ir Beneliukso $aliy,
siekia daugiau kaip 100 tukstanciy tony per
metus. Vakary Europoje cinko perdirbimas
statybos sektoriuje yra zinoma ir placiai
taikoma tradicija. Siam sisteminiam antriniam
perdirbimui ypac¢ pasitarnauja tokie veiksniai,
kaip: lengvai iSardomi elementai, platus
atlieky surinkimo punkty tinklas ir gana
palanki bei palyginti stabili supirkimo kaina.
Pagrindiniai perdirbto cinko naudotojai ir
gavéjai yra specialistai, uzsiimantis perdirbto
cinko naudojimu, o taip pat bronzos ir cinko
oksido gamintojai.

Cinko poveikis aplinkai

Gamtoje esantis cinkas yra natUralus, butinas sveikatai palaikyti elementas, kaip ir kiti svarbus
organizmui elementai, kaip: gelezis, varis ir magnis. Visi gyvieji organizmai yra prisitaike prie
natdralaus cinko aplinkoje ir vartoja jj, kad bty uztikrintas tinkamas metabolizmas. Moksliniai
nataralios aplinkos tyrimai parodé, kad cinko (i$ pramoniniy emisijy ir natdraliy Saltiniy) kiekis
ekosistemose yra nekintantis ir jo proporcijos iSlieka optimalios - batinos gyvybei.
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Prezentacija

Cinkas ir atmosferos tarsa

Astuntajame deSimtmetyje aplinkos uzterSimo sieros dioksidu (SO,) problema Europoje buvo pripaZinta ypac rimta.
Europos Bendrijos teisés akty numatyti reikalavimai lemé laipsniska, taciau radikaly SO, emisijos sumazinimg, ko
pasékoje Zymiai sumazéjo Sio junginio koncentracija atmosferoje. Be to, naujausios Europos Sajungos direktyvos,

nustatancios sieros kiekj degaluose, bei naujos nuostatos dél pramoniniy iSmetamuyjy tersaly, uztikrina, jog ateinantj > Istorija
desimtmetj SO, emisija bus sumazinta nuo 50% iki 90 %. Dél Zymaus SO, kiekio ore sumazinimo (junginys reaguoja su
supatinuotu cinku), vertinama, kad valcuoto cinko patvarumas miesto ir pramoniniuose regionuose turéty pasiekti kaimo > VMZINC"® - grupés prekés senklas

vietoviy cinko patvarumo rodiklius, t.y. nuo 90 iki 100 mety.

> Platus produkty pasirinkimas

> Dekoravimo menas
~VMZINC"® gamybos jmonés - aplinkos apsauga

Atsizvelgiama j visuotinai pripazintus principus Vakary Europoje ,.VMZINC"® gamyklos dalyvauja kovoje su aplinkos > Kokybés uztikrinimas
tarsa mazindamos iSmetamy j org ir vanden, tersaly kiekj. Siekdama sumazinti kietyjy daleliy, susidaranciy liejimo
proceso metu, iSmetimg j org, 1994-1995 metais firma ,VMZINC"® investavo apie 0,8 min. eury ir tokiu bddu sumazino > Platus paslaugy asortimentas

ismetamuyjy tergaly kiekj iki 0,2 mg/m?® Auby gamykloje ir iki 0.4 mg/m? Viviez gamykloje. Sie rodikliai atitinka Europos
Sajungos standartus, kuriuose nurodoma, jog $is kiekis negali bati didesnis kaip 5 mg/mé3. Viviez mieste jrengus vandens
valymo jrenginius uz mazdaug 2,8 milijono eury, cinko emisija j poZeminius vandenis sumazéjo dvidedimt karty.

Cinkas, buatinas Zmogaus gyvybei f
Cinkas yra natdralus gamtoje randamas elementas, kuris turi didele jtakg Zzmogaus organizmo CINKO
funkcionavimui. Cinkas yra trec¢ioje svarbiausiy Zmogaus sveikatai metaly vietoje po magnio -

y ) y g y jep g TRUKUMAS

ir gelezies. Jo kiekis madsy organizme siekia nuo 2 iki 3 gramy. Jis yra ypac svarbus zmogaus
medZziagy apykaitos funkcionalumui, o ypa¢ smegeny augimui ir vystymuisi. Cinkas yra bdtinas,
kad tinkamai funkcionuoty 200 fermenty, kurie saugo ir atnaujina masy lgsteles, o tai reikia,
kad Sis elementas taip pat yra batinas ir DNR - visos mUsy planetos gyvybes pagrindo -
susidarymui. Dél savo prieSuzdegiminiy, antibakteriniy, gydomuyjy savybiy, cinkas yra placiai
naudojamas medicinoje, kosmetologijoje ir dermatologijos priemoniy gamyboje.

s. Be to, jeigu cinko trlksta
maziems vaikams, ypac
sulétéja jy augimas, smegeny
vystymasis, yra apribojamas
smegeny lgsteliy vystymasis,
gali bati mokymosi proceso
sunkumy ir aukléjimo

bei emociniy problemy
priezastimi.
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Istorija

Cinkas - tikstancio mety istorija

Cinkas yra metalas, kuris buvo Zinomas bei naudojamas jau antikos laikais Graikijoje ir Egipte. Daugiausia jis buvo
naudojamas kuriant bizuterijos gaminius bei gaminant mirusiyjy palaiky saugojimo urnas. Viduramziy laikais cinkas
pradétas naudoti Kinijoje ir Indijoje, kur buvo ypac vertinamas kaip vertinga alavo atmaina. 1530 metais, kai Sveicarijos
gydytojas atrado cinko savybes, Sis metalas pradetas naudoti ir Europoje. XVIIIl amziuje daugiausia cinko buvo
gaminama Bristolyje, Anglijoje. Susikdrus Pirmajai imperijai, imtasi bandymuy ji gaminti Ljeze Prancuzijoje. 1806 metais
belgas, Jean-Jacgues-Daniel Max, geriau Zinomas Tévo Dony vardu, atrado naujg, originaly cinko lydymo bada. Sj
bdda 1809 metais Napoleonas Pirmasis uzpatentavo. Tais pacCiais metais Imperatoriaus dekretu Tévui Dony buvo leista (
eksploatuoti Vieille Montagne telkinius, taciau 1813 jis metais perpardavé savo nuosavybés teises Mosselman Seimai.

TECHNOLOGIJY
VYSTYMASIS

Tévo Dony sukurtas cinko lydymo
bddas buvo naudojamas daugiau
nei Simta mety. 1910 metais jj
pakeité naujosios technologijos,
kurios yra pagrjstos elektrolizés
procesu, uztikrinanciu 99,995

% cinko grynuma. Naujos
technologijos Zymiai pagerino
darbo sglygas gamyklose. 1969

metais Sis procesas buvo pilnai =525
automatizuotas ir nuo 1979 mety = ;r; e
yra pastoviai tobulinamas. =3

~VMZINC"® - beveik du gyvavimo Simtmeciai

1837 mety geguzés 24 d. buvo jkurta ,Société des Mines et des Fondearies de la Vieille Montagne” (Vieille Montagne
cinko kasimo ir liejimo bendrové) - Mosselman Seimos bei ,Belgigue Bangue” (Belgijos bankas) bendradarbiavimo
vaisius. Daugiau nei 150 mety bendrové skatina cinko vartojimg, daugiausia démesio skirdama stogy dangy sriciai.
Cinkas greitai tapo alternatyva Svinui ir variui, bei jgavo reikSminga vaidmen;j statant Paryziaus miestg ir jam budingus
.Haussmann" architektarinio stiliaus pastatus. Panasiu metu, 1853 metais, buvo jkurta ,Compagnie Royale Asturienne
des Mines" (Karaliskoji Austrijos kasykly bendrové). Simtas trisdesimt keturiais metais véliau, 1987 m., dvi bendrovés
susijungeé ir pasivadino ,Vieille Montagne France”, 0 1993 metais prisijungé prie ,Union Miniere” grupés, kuri 2001 metais
buvo pavadinta ,Umicore” pavadinimu.
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Platus produkty pasirinkimas

VMZINC"® sillo platy ir kompleksinj produkty pasirinkima: cinko-vario-titano lydiniy lakstai,
ritiniai, gatavi elementai.

Sis, ypat platus produkty asortimentas atspindi didele masy patirtj bei
produkty normatyviniy ir klimato salygy jvairiapusiSkuma. ,VMZINC"®
sprendimai yra pritaikyti tokiy rinky poreikiams: Europos, PietryCiy
Azijos, Tolimyjy Ryty, JAV ir Australijos. Atsizvelgiant j specifines
titano-cinko lydinio savybes, galimybes ir privalumus, daugiausia jis
yra naudojamas tokioms dangoms:

Stogai

Kiekvienoje Salyje, kurioje veikia ,UMICORE", yra uzmegzti ir palaikomi
rySiai su masy partneriais ir klientais, o taip pat yra uztikrinamas
vietiniy nuostaty ir tradiciniy darbo metody laikymasis - visa tai lémé
didele sékme realizuojant stogy dengimo projektus. Sios sékmés
elementus galima apibudinti keliais Zodziais: patvarumas, lankstumas,
estetika ir prestizas. ,.VMZINC"® produktai gali bati pritaikyti jvairiy tipy
stogy nuolydziams, pradedant nuo 3° (5 %), ir visiems stogy dangy
pavidalams (plok$cias, lenktas, pusiau apvalus irt. t.). .VMZINC"®
projektuotojams suteikia visiskg formos ir estetikos kdrybineg laisve.

STOGO DANGY SISTEMOS
(NAUDOJAMOS
PRIKLAUSOMAI NUO
SALIES IR VIETOS
SALYGU):

1. .VMZ" dvigubas valcas

2. ,VMZ" jungimas uzspaudziama juosta
3. . VMZ" taseliy sistema

4. VMZ" plokstés

5. .VMZ" ,ADEKA"® rombinés Cerpelés
6. Panaudojant membrana ,DELTA"

Fasadai

Jungimo technologijos, tokios kaip dvigubas valcas, taip pat yra
tradiciSkai naudojamos dengiant fasadus, ypac tuos, kurie gali bati
veikiami nepalankiy atmosferos reiskiniy. Siuo metu vyraujancios
architektdros tendencijos Iémé, jog .VMZINC"® suklreé specialias
fasado sistemas, uztikrinancias klienty lukes¢iy patenkinima ir visy
cinko privalumy panaudojima.

Lietaus nuvedimo sistemos

Latakai, lietvamzdziai, jlajos, laikikliai ir t.t. - tai ,VMZINC"® produkty,
skirty lietaus nuvedimo sistemomes, asortimentas. Jie apima visa
sistemg, kuri atitinka galiojancius Europos standartus. Visi sistemos
elementai yra formuojami misy gamybos jmonése.

Kai kuriose Salyse yra keliami konkretds vietiniai specifiniai
reikalavimai lietaus nuvedimo sistemos elementy matmenims ir
formoms. Daugiausia tai lemia skirtingos tradicijos ir klimato sglygos.
MuUsy asortimentas, dél didelés jvairoves, gali patenkinti dauguma
reikalavimy. Visi lietaus nuvedimo sistemos elementai yra trijy tipy:
WVMZINC® NATURAL", ,QUARTZ-ZINC"® ir , ANTHRA-ZINC"®

Baigiamieji

WVMZINC"® skardos plastiSkumas leidZia skardg naudoti jvairiy
apdailos darby atlikimui. Firma ,VMZINC"® sukaré ir nuolat vysto placia
baigiamuyjy darby ir apdailos produkty asortimentg, kuris yra skirtas
tinkamam stogy sandarumui ir ventiliacijai uztikrinti. Sie gaminiai
atitinka visus ,VMZINC"® rekomenduojamus techninius reikalavimus,
susijusius su metalo naudojimo visy tipy pagrindams.

FASADY SISTEMOS
(ATSIZVELGIANT ] SALIES
IR VIETOS SALYGAS):

1. .VMZ" viengubas valcas

2. ,VMZ" jungimas uzspaudziama juosta
3. . VMZ" Flat Lock Panel” plokstés

4. VMZ" Interlocking Panel” plokstés

5. . VMZ" kasetés

6., VMZ" SINUS" profiliai

7. VMZ" plokstes

8., VMZ" ,ADEKA"® rombinés Cerpelés

PREZENTACIJA > ,VMZINC“® MEDZIAGA
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Dekoravimo menas

Nuo 2000 m. rugpjtcio ,ATELIERS D'ART FRANCAIS” (Prancizijos meno dirbtuvés) tapo
.Umicore” grupés dalimi, todél jos gavo ,VMZINC"® komercinge ir ekonoming parama

Kai cinkas tampa dekoraciniu elementu

Pradzioje naudotas tik stogo jungCiy apsaugojimui, bégant metams
cinkas jgavo vis platesne paskirtj ir buvo pradétas naudoti miesto
statiniy bei didiky rimy statybose. Pasibaigus Prancuzijos revoliucijai,
amatininky kuriamos jvairiy formy strélés, véjarodziai, ornamentai ir t.
t., suteiké galimybe isreiksti savo estetinj skonj, pomégius ar profesija.

Simtmetiniy tradicijy paveldétojai

Nuo 1839 m. ,ATELIERS D'ART FRANCAIS" (PrancUzijos meno
dirbtuveés) dekoratoriai savo kompetencijg ir Zinias perteikia visiems
susidomeéjusiems, tikédamiesi, kad ir toliau bus vystoma dekoravimo
ir metalo meno tradicija. Laikui bégant dirbtuves sugebéjo iSsaugoti
produkty kokybe, Zinias ir jgudzius bei tais laikais gaminamy
dekoraciniy elementy jvairove.

Puikus dekoraciniai elementai

Veéjarodziai, figlros, strélés, turéklai, stoglangiai, stogy boksteliai ir

t. t. - tai ypac populiards dekoraciniai elementai. Dazniausiai jie yra
gaminami formuojant, lenkiant ir spaudziant metala, taciau dazniausiai
jie yra gaminami ir sujungiami rankiniu badu. Atsizvelgiant j kliento
poreikius, visos detalés gali bati sukurtos pagal anksciau parengtus
brézinius arba piesinius, taip pat gali bati pagamintos tikslios senyjy
dekoracijy kopijos.

Platus asortimentas

Be véjarodziy, kurios yra gaminamos pagal senovines formas, nuolat
atsiranda naujy motyvy, kurie reguliariai papildo turtingg kataloga,
apimantj jau yra daugiau kaip 60 pavyzdziy ir atitinkantj Siuolaikinius
poreikius (katinas, antis, peléda, Zasis, gandras). IS cinko arba vario
pagamintos dekoratyvinés detalés - tai tikri meno kariniai. ,ATELIERS
D'ART FRANCAIS" (Pranctzijos meno dirbtuvés) taip pat gamina
stoglangiy apdailas ir kitus elementus is ,QUARTZ-ZINC"® skardos, kuri
vizualiai sukuria seno cinko efekta ir idealiai tinka objekty renovacijos
darbams.

DVI GAMYBOS JMONES:

JATELIERS D'ART FRANCAIS”
(Prancazijos meno dirbtuvés) gamybos
procesas vyksta dviejose gamyklose,
esanciy lle de France regione: Bray-
et-Lu gamykloje gaminami smulkds
dekoratyviniai elementai, o Neuilly-sur-
Marne gamykloje formuojami dideliy
dydziy dekoratyviniai elementai.
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Kokybeés uztikrinimas

VMZINC"® prekés zenklas yra zinomas tarptautinése rinkose kaip aukstos kokybés cinko su
titano ir vario priemaiSomis produkty Zenklas. Dél savo patvarumo, patikimumo ir estetikos
Sis lydinys yra pripazintas ir populiarus statybos pramonéje.

Aukstos kokybés parametrus patvirtina tyrimai ir ISO 9001 sertifikatas
(juo yra sertifikuojami visi procesai, pradedant nuo gamybos proceso ir
baigiant pardavimu).

~VMZINC"® ir Europos standartas PN-EN 988

VMZINC"® produktai atitinka Europos standarto PN-EN 988 kriterijus,
kurie nustato ypac grieztus tiek cheminés sudéties (cinko grynumas
prie$ jmaiSant varj ir titang ne maziau kaip 99,995 %), tiek ir fiziniy,
mechaniniy ir matmeny savybiy reikalavimus. Sis standartas pasaulyje
yra laikomas atskaitos tasku bei uztikrina auksta produkty kokybe.
Visais atvejais, standartas PN-EN 988 uztikrina vartotojams aukstos
kokybés gaminius.

~VMZINC"® - ISO 9001 sertifikatas

Jau pries daugelj mety ,Umicore” grupé émési Siuolaikisky kokybés
sistemy jdiegimo. 1998 metais visoms ,Umicore” jmonéms Prancudzijoje
buvo suteikti ISO 9001 sertifikatai (dvi valcavimo gamyklos Auby

ir Viviez, gamykla Bray-et-Lu vietovéje ir administracijos buveiné
Paryziuje). ISO 9001 sertifikatas reiskia, kad garantuojama kokybé
apima ne tik ,VMZINC"® gamybos procesa, bet taip pat aptarnavima,
paslaugas, pardavimo procesa, rysius su klientais ir partneriais.

~PREMIUMZINC"® - nauja ,VMZINC"® kokybe

2002 m. kuriant ,PREMIUMZINC"® Zenklg, firma ,VMZINC"® sieké
pasiulyti cinka, virSijantj reikalavimus nurodytus PN-EN 988 standarte.
Todél, ,PREMIUMZINC"® Zenklas uztikrina, kad siGlomas produktas

atitinka daug grieztesnius kriterijus kai kuriy parametry atzvilgiu, nei

to reikalauja standartas, o batent: plok§tumo arba cheminés sudéties.
PREMIUMZINC"® produktai yra bandomi ir tokiais bandymais, kurie

néra numatyti standarte PN-EN 988, pavyzdziui: lenkimo esant 4 °C

temperatarai, plok§tumo ir patvarumo bandymai.

N°1995/3367.7
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Sandéliavimo rekomendacijos
Siekiant iSlaikyti tinkama ,VMZINC"® kokybe, reikia grieztai laikytis
tokiy reikalavimy:
> Lakstai ir ritiniai turi bati laikomi gerai védinamoje, apsaugotoje
nuo saulés spinduliy vietoje, sausame sandélyje, kur turi
bati iSlaikyta
pastovi temperatUra, kad buty iSvengta rasojimo.
> Lakstai ir ritiniai turi bati sandéliuojami ant mediniy padékly, kurie
uztikrina pakankama oro kiekj, kad produktai vedinami bity tinkamai.
> Siekiant iSvengti deformacijos, lakstai ant padéklo turi bati
dedami plok§tuma.
> Transportuojant, atsizvelgiant j kliento pageidavimus, ritiniai turi bati
dedami arba vertikaliai, arba horizontaliai.

Rekomenduojama, kad ritiniai baty sandéliuojami ant originaliy
padékly. Jeigu dél vietos stokos ritinius reikia sudéti keliais aukstais:

> dedant ritinius horizontaliai - turi bGti naudojamos lentynos
arba stovai.

> déti ritinius vertikaliai.
> padéklus déti vieng ant kito, taciau, atsizvelgiant j sauguma ir
stabiluma, ne daugiau 5 padékly.

> laksty ir ritiniy sandéliavimo laika reikty sutrumpinti iki batino
minimumo, ypac statybvietese.

SANDELIAVIMAS IR
VENTILIACLA:

Netinkamai sandéliuojant lak$tus daznai
pasitaiko reiskinys, kuris yra vadinamas
,baltosiomis radimis”. Tai neturi

nieko bendro su natdralios patinos
formavimusi. Jei néra ventiliacijos
(blogos sandéliavimo, transportavimo
arba montavimo salygos), susidaro
baltas milteliy pavidalo cinko
hidroksidas. Sis reigkinys neleidzia
formuotis natdraliai, apsauginei patinai,
0 cinkas tampa neatsparus korozijai.
dydziy dekoratyviniai elementai.
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Platus paslaugy spektras

Siekdama palaikyti gerus santykius su musy
partneriais ir klientais, bendrové ,VMZINC"®
sitlo platy paslaugy spektra ir uztikrina ge-
riausiy specialisty pagalbg kiekviename
projekty jgyvendinimo etape. Sios paslaugos
yra neatskiriama ,VMZINC"® komercinio pa-
sitlymo dalimi. Masy architektai, technikai ir
stogdengiai yra pasirenge suteikti visokeriopa
pagalba, pasiulyti sprendimus, kaip patenkin-
ti masy partneriy lukescius tuo paciu metu
laikantis statyby praktikos reikalavimy.

Tyrimaiir plétra

Siekdama uztikrinti stabilig ir nuolatine ,VMZINC"® plétrg bei nuolat
sitlyti naujoviskus sprendimus, bendrové vykdo jvairius plataus masto
mokslinius ir plétros tyrimus. Bendrove turi savo eksperimentinius
centrus: tai vietos, kuriose atliekami dinaminio ir statinio slégio,
atsparumo smugiams ir trinciai, dilimo, akustiniai, klimato jtakos ir kiti
bandymai. Tyrimy rezultatai - rinkai pateikiami nauji gaminiai arba
sistemos, kurios praplecia titano-cinko lydinio panaudojimo galimybes
statybose.

Pagalba projektavimo metu

Masy architekty ir inzinieriy komanda visada pasirengusi padéti ir
suteikti konsultacijas projektuojant sudétingas, Siuolaikines stogy ir
fasady dangy formas. Turime kompiuterines projektavimo sistemas
CAD. Musy darbuotojai jzanginio projektavimo etapuose gali jvertinti
net ir sudétingiausiy sprendimy jgyvendinimo galimybes bei pasiulyti
tinkama ir naujoviska sprendima (turime omenyje ir ekonominius
aspektus bei konkrecioje Salyje galiojancius standartus). Taip pat
esame pasirenge padeéti tiriant projekto jgyvendinimo galimybes,
ruosiant trimacius pristatymus. Remiantis projektais, mes galime atlikti
kiekybinius reikalingy medziagy skaiCiavimus, jeigu reikia, parengiame
naujas sistemas.

Pardavimo tinklas

MUsy prekybos darbuotojy uzduotis - skatinti naudoti ,VMZINC"®
produktus. Jie susitinka su architektais, rangovais ir investuotojais,
kad jsiklausyty j jy poreikius ir pasitlyty geriausius sprendimus, kuriy
techniniai parametrai baty suderinti su architektdrine verte. Papildoma
jy uzduotis yra platintojy informavimas apie placias musy produkty
panaudojimo galimybes, jy rdsis ir tipus, bei pranesti paskutines

ivairius klausimus ir sprendzia problemas.

Techniné pagalba

MuUsy stogdengiy komanda, kuri yra puikiai susipaZinusi su savo
profesijos darbo metodais ir praktika atskirose valstybése, uztikrina
puikig technine pagalba. Jy iSsilavinimas ir darbo patirtis uztikrina
prakting pagalbg tiesiogiai statybvietéje arba statybos darby vykdymo
priezitra.
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~PRO-ZINC" - stogdengiy jgudziy tobulinimas
Mokymo programa ,PRO-ZINC" yra skirta stogy dengimo jmonéms.

Ji apima ,VMZINC"® produkty naudojimo dengiant stogus ir

fasadus mokymo kursus. Nemokami kursai, skirti jvairioms grupéms
(priklausomai nuo jgadziy bei patirties), paprastai trunka nuo 2 iki 3
dieny, kartais ilgiau. Jie gali vykti tiesiog statybvietéje arba viename i
musy mokymo centry. Mokymo sesijos yra pritaikytos prie skirtingy
Saliy reikalavimy, vyksta grupése po 4-6 asmenis, taip, kad ypatingas
démesys bty skirtas perteikiamy ziniy ir informacijos kokybei. MUsy
mokymo centrai ,PRO-ZINC", jsikare Prancuzijoje, Vokietijoje, Belgijoje,
Vengrijoje, Danijoje, Cekijos Respublikoje ir Malaizijoje, yra pasirenge
perteikti Zinias ir patirtj bei skatina vystyti rySius su mdsy partneriais.

Komunikacija - batinos informacijos perdavimas

VMZINC"® informuodama rinkas apie produktus, naudoja jvairias
priemones, kurios verslininkams, platintojams, stogdengiams ir
architektams suteikia daugybe uzsakymuy.

Tokiu badu, visi partneriai ir klientai gali pasinaudoti aktyvia ,VMZINC"®
komunikacijos politika bei jvairiomis informacinémis priemonémis.
Savo partneriams mes pateikiame privalomus techninius dokumentus,
informacinius aplankus, katalogus, instrukcijas, medziagy meginius,
maketus, o taip pat aprdpiname reklamine medziaga salonus ir
dalyvaujame statyby srities mugése.

~MZINC“® INTERNETE:

Pirmoji ,VMZINC"® svetainés versijawww.vmzinc.com
pradéjo veikti 2000 m. sausio ménesj. Si svetainé

i§ pradziy buvo suprojektuota taip, kad jos pagalba
bty perteikti svarbiausi gaminiy naudojimo principai
ir suteikta pagalba kontaktuojant su architektais ir
investuotojais. Svetainés turinys yra pateikiamas
dviem kalbomis - angly ir pranctizy. Ji yra atnaujinama
kas ketvirtj ir nuolat papildomas turinys.

Siuo metu yra 12 internetiniy puslapiy pagal atskiras
Salis: PrancUzija (vmzinc fr), Ispanija (vmzinc-es.com),
Vokietija (vmzinc de), Belgija (.bevmzinc), Jungtinés
Amerikos Valstijos (vmzinc-us.com), Vengrija (vmzinc.
hu), Portugalija (ptvmzinc.), Jungtiné Karalysté
(vmzinc.co.uk), Cekijos Respublika (vmzinc. cz),

Sveicarija (ch vmzinc.), Danija (vmzinc FD),
Lenkija (vmzinc. pl).
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Objet

Ce document est destiné aux prescripteurs (architectes et maitres d'ceuvre chargés de la
conception des ouvrages) et aux utilisateurs (entreprises chargées de la mise en ceuvre
sur les chantiers) du produit ou systéme désigné. Il a pour objet de donner les principaux
éléments d'information, textes et schémas, spécifiques a la prescription et mise en ceuvre
dudit produit ou systéme : présentation, domaine d'emploi, description des composants,
mise en ceuvre (y compris supports de pose), traitement des finitions.

Toute utilisation ou prescription en dehors du domaine d'emploi indiqué et/ou des
prescriptions du présent guide suppose une consultation spécifique des services techniques
de VM BUILDING SOLUTIONS et ce, sans que la responsabilité de cette derniére ne puisse
étre engagée quant a la faisabilité de conception ou de mise en ceuvre de ces projets.

Territoire d’application
Ce document n'‘est applicable a la pose du produit ou systeme désigné que pour des
chantiers localisés en France.

Qualifications et documents de référence

Nous rappelons que la prescription de dispositifs constructifs complets pour un ouvrage

donné demeure de la compétence exclusive des maitres d'ceuvre du batiment, qui

doivent notamment veiller a ce que I'usage des produits prescrits soit adapté a la finalité

constructive de I'ouvrage et compatible avec les autres produits et techniques employés.

Il est précisé que la bonne utilisation de ce guide présuppose la connaissance du matériau

zinc ainsi que celle du métier de couvreur zingueur, lesquelles sont notamment reprises :

« dans les documents normatifs en vigueur, notamment D.T.U. 40.41 s'appliquant aux
couvertures par éléments métalliques en feuilles et longues feuilles de zinc

« dans les regles, avis techniques et standards applicables tels qu'énumérés dans le
Descriptif Type du produit ou systéme désigné

- dans le Mémento du Couvreur et le fascicule “VMZINC®” (édités sous la marque VMZINC®)

« ou lors des stages Pro-zinc® dispensés par VM BUILDING SOLUTIONS

- ou correspondant aux qualifications QUALIBAT 3152/3153 (couverture).

Responsabilité

Sauf accord écrit de VM BUILDING SOLUTIONS, cette derniére ne pourra étre tenue
responsable pour aucun dommage résultant d'une prescription ou d'une mise en ceuvre qui
ne respecterait pas I'ensemble des prescriptions de VM BUILDING SOLUTIONS, ainsi que les
normes et pratiques susmentionnées.

VM BUILDING SOLUTIONS

ul. Nabielaka 6 lok. 1

00-743 Warszawa
vmzinc.poland@vmbuildingsolutions.com

www.vmzinc.pl
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Tél.: 0149 72 4150
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